Donatilarin ve baglanti rotlarinin; betona, bosluklu veya dolu tugla vb.
malzemeler ile ankrajinda ve tamirlerde.

. Metal filizi ekiminde, prefabrik eleman ankrajlarinda, enjeksiyon
pakerlerinin ve aparatlarinin sabitlenmesinde,

. Civata ve pimlerin ankrajlarinda, merkezi isitma havalandirma vb. borularin
ve tesisatin montajinda.
Her turld yapi malzemesinin yapistirimasinda kullanilir.

Yiizey Hazirhigi

Uygulama ylizeyi, en fazla yapisma dayanimini saglamak amaciyla, basingl
hava tutma vb. yontemler kullanilarak temizlenmis olmalidir.

Ortam ve uygulama mahali En az +5°C en fazla +35 °C olmalidir.

Uygulama Talimatlari:

Kapagi cevirerek aginiz ve c¢ikariniz, statik kanstirici ucu takiniz. Kartus
tabancasina yerlestirip uygulamaya baslayiniz. Uygulamaya ara verildiginde,
tabancadaki basing bosaltildiktan sonra statik karistirici ug kartus Uzerinde
birakilabilir. Recgine, statik karistiricida sertlesmis ise galismaya baslamadan
once yeni bir u¢ takiimaldir. Agilmis bir kartusu saklarken statik karigtiriciy
cevirerek cikartiniz, kartus agzini temiz ve kuru bir bezle temizleyerek ve
kapagini kapatiniz.

Uygulama Metodu /Ekipmanlar:

Gereken cap ve derinlikteki deligi darbeli matkapla delin. Delik ¢api ve
derinligi kullanilacak ankraj elemaninin boyutuna gére olmalidir. Acilan delik,
yuvarlak tel firga ve basingh hava ile dip kismindan baslanarak
temizlenmelidir. Deliklerde toz, kir, yag vb. yabanci madde kalmamalidir.
Kartusun icindeki iki ayri bilesen statik karigtiricinin ucundan karismis halde
¢lkana kadar tetige basin. Delidin dibinden baslayarak recineyi igeri sikarken
kartusu yavasca disar gekin. Iceride hava boslugu kalmamasina dikkat edin.
Derin deliklerde uzatma ucu kullanilabilir. Ankraj elemanini déndirerek igeri
sokun. Bir miktar recine disan ¢iktiktan sonra, ankraj elamani reginenin
jellesme siresi icinde delige yerlestiriimelidir. Sertlesme suresince ankraj
elemani kesinlikle oynatiimamali veya ylklenmemelidir.
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U Toknk dokimanda yer alan verller, blimsel ve prailk biighermize NANOSER VAPT
IMYASALLARI SAN. VE TiC. AS. sadece Griiniin kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve nasil kullanilacagi
le ilgii yazili Gneriler disindaki ve/veya hatali dolay i NANOSER YAPI
IMYASALLARI SAN. VE TIC. AS. sorumlu tutulamaz. Satici, satilan mallann satisi, tasinmasi veya kullanimi
ltinda herhangi bir nedenle ortaya gikan, tesadiifi, 6zel veya diger herhangi bir tiir hasardan dogrudan veya
jolayh olarak higbir sekilde sorumiu tutulamaz. Bu teknik dokiiman yenisi basilincaya kadar gegerli olup eski
asimlan hiikiimsiiz kilar.

NP POX 345-A

Yapisal onarnimlarda kullaniilmak Uzere tasarlanmisg, epoksi-
akrilat esasli,iki bilesenli, solvent-free, hizli priz alan kimyasa

dubel malzemesidir.
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Yapisal onanimlarda kullanilmak lizere tasarlanmis, epoksi-akrilat esasli,iki bilesenli, solvent-free, hizl priz alan kimyasa diibel malzemesidir.

« Cok cabuk sertlesir ve mekanik mukavemetini cok cabuk kazanir.

. Uygulamasi kolaydir, zamandan tasarruf saglar.

. Macun kivamindadir, sarkma yapmaz; bas Ustl uygulamalarda rahatlikla
kullanilabilir.

« Donatilari korozyona karsi korur.

. Kimyasal maddelere karsi dayanimi yuksektir.

- Nemli yizeylerde dahi rahatlikla uygulanabilir.

Tam Kirlenme 5 Gln
Yeniden Kaplanabilme 45 dak.
Servis Sicakhig +5°C ile +80°C
Basing Dayanimi =>75 N/mm2
Aderans => 3.5 N/mm2
Egilme Mukavemeti => 23 N/mm2
Cekip ¢ikarma dayanimi =<0,65 mm
Cekme yiiki etkisiyle sinme =< 0,65 mm
Amalaj 345 mi 'lik kartuslarda

345 ml Kartug

+5°C ile +30°C arasinda, kuru ortamda ve dondan koruyarak; orijinal
ambalajinda depolanmalldlr Uygun depolama kosullarn saglandigi takdirde
tretim tarihinden itibaren 12 ay sureyle saklanabilir.

Uygulama ve karistirma sirasinda malzemenin cilt ve go6z ile temasi
6nlenmeli, temas halinde bol su ile yikkanmalidir. G6z ile temasinda hemen
bol su ile ykayip tibbi yardim alinmalidir. Kullanim sirasinda eldiven,
koruyucu giysi / maske / g6zlik kullanilmalidir.




