
TANIMI

KULLANIM ALANLARI GENEL ÖZELLİKLERİ

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

UYGULAMA METODU

AMBALAJ VE DEPOLAMAGÜVENLİK ÖNERİLERİ

Bu tekn�k dokümanda yer alan ver�ler, b�l�msel ve prat�k b�lg�ler�m�ze dayanmaktadır. NANOSER YAPI
KİMYASALLARI SAN. VE TİC. AŞ. sadece ürünün kal�tes�nden sorumludur. Ürünün nerede ve nasıl kullanılacağı
�le �lg�l� yazılı öner�ler dışındak� ve/veya hatalı kullanımlardan dolayı oluşab�lecek sonuçlardan NANOSER YAPI
KİMYASALLARI SAN. VE TİC. AŞ.  sorumlu tutulamaz. Satıcı, satılan malların satışı, taşınması veya kullanımı
altında herhang� b�r nedenle ortaya çıkan, tesadüf�, özel veya d�ğer herhang� b�r tür hasardan doğrudan veya
dolaylı olarak h�çb�r şek�lde sorumlu tutulamaz. Bu tekn�k doküman yen�s� basılıncaya kadar geçerl� olup esk�
basımları hükümsüz kılar.

NANOSER YAPI KİMYASALLARI SAN. VE TİC. A.Ş.
Mustafapaşa Mh. 735. Sk.  Gebze/KOCAELİ-TÜRKİYE P.K:41400 Tel: 0(262)743 25 25
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NP - U 025

PU Mast�k, tek komponentl� nemle kürleşen, pol�üretan esaslı dolgu ve �zolasyon malzemes�d�r.

Tek komponentl�.
Tabanca �le kolay uygulanab�l�r.
Kend�l�ğ�nden yayılan- düşük v�zkoz�tel�.
Havanın nem� �le kürleş�r.
Boyanab�l�r.
Çekme yapmaz.
Hava şartlarına ve suya dayanıklıdır.
Kalıcı elast�k�yete sah�pt�r

Yöntem: S�l�kon Tabancası
Uygulama sıcaklığı: +5°C +35°C arası
Tem�zleme: Kullanımdan hemen sonra beyaz �sp�rto �le
Sonlandırma: Doku oluşumundan önce, sabunlu çözelt� �le
Onarım: Aynı ürün �le

600 ml alüm�nyum sos�s 20’l� kol�
Açılmamış or�j�nal ambalajında, ser�n ve kuru ortamda, dondan korunarak
depolanmalıdır. Uygun depolama sıcaklığı +5 �la +25 °C arasında olmalıdır. 

Uygulama ve karıştırma sırasında malzemen�n c�lt ve göz �le teması
önlenmel�, temas hal�nde bol su �le yıkanmalıdır. Göz �le temasında hemen
bol su �le yıkayıp tıbb� yardım alınmalıdır. Kullanım sırasında eld�ven,
koruyucu g�ys� / maske / gözlük kullanılmalıdır. 

İnşaat sektöründek� tüm sızdırmazlık ve yapıştırma uygulamaları
T�treş�ml� konstrüks�yonlarda yapısal yapıştırma

Pol�üretan Esaslı Mast�k

Kopma anındak� uzama (DIN 53504): >%700

Kurutma S�stem�: Nem kürü
Doku oluşumu(*) (20°C/%65 bağıl nem): Yaklaşık 15 dk.
Kuruma hızı(*) (20°C/%65 bağıl nem): 2mm/24 sa
Sertl�k (DIN 53505): 40 ± 5 (Shore A test�ne göre)
Özgül ağırlık (DIN 53479): 1.30 g/ml
İz�n ver�len maks�mum bozunma: %20
Sıcaklık dayanımı (tamamen kuru): -30°C +90°C arası
Esnek ger� dönme (ISO 7389): >%80
Elast�s�te Modülü %100 (DIN 53504): 0,80 N/mm2
Maks�mum ger�l�m (DIN 53504): 1,70 N/mm2


